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应用说明 EXPMN-022 (A4-CN) 

背景 

焊接活动在金属加工工艺中很常见。大多数人都清楚与焊接作业相关的各种安全风险。对于大家熟知的高压电、电

弧产生的紫外光以及四溅火花引起的火灾风险，都有明确的流程来控制。 

 

 
 

 

但是无形的健康风险还没有得到很好的防范。焊接会产生烟雾的超细粒子，这些粒子会被工人吸入。如果控制不当，

焊接烟尘中的化合物，如锰和六价铬，已被发现会导致帕金森症状和癌症1.  

 

监测和控制这些可吸入危害是许多焊接车间的一项持续活动。使用机器人焊接系统可以消除与焊工的接触，但如果

焊接烟雾不受控制，大楼内的其他员工仍有可能接触到，并受到影响。 

                                                      
1 概况：焊接过程中控制有害烟雾和气体。 
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解决方案 

美国的一些焊接车间正在使用 TSI® 

DustTrak™ 气溶胶监测仪，用于实时

测量焊接相关烟雾的空气浓度水平。 

 

DustTrak™气溶胶监测仪是一种应用光

散射光度计原理的气溶胶质量浓度测量

仪器。DustTrak™可根据已知测试气溶

胶的光散射特性，提供精确、可重复、

实时的气溶胶质量浓度测量。 

 

使用 DustTrak 气溶胶监测仪的车间在

现场都有通风系统，个体空气监测数据

能够证明员工暴露浓度低于所关注的水

平。这些车间使用 DustTrak 监控通风

控制的持续有效性。代替将空气样品发

送到实验室进行分析 10 天后才能拿到

分析结果的采样方法，使用 DustTrak

可以全天实时提供气溶胶质量浓度数据。 

 

当焊接设置发生变化时，应检查 DustTrak 气溶胶监测仪读数，以验证通风控制装置的位置是否正确，从而

在烟尘产生点控制焊接烟尘，尽量减少车间内的烟尘积聚。DustTrak 气溶胶监测仪的便携特性便于使用该

仪器对特定工作岗位进行现场抽查，并对气溶胶浓度较高的区域进行排查。 

结论 

直读式气溶胶质量浓度仪是确保焊接烟尘浓度得到充分控制的最快方式。 

 

DustTrak 气溶胶监测仪这类采用光散射光度计原理的气溶胶质量浓度测量仪，是易于识别焊接烟尘浓度变

化的一种有价值的工具。这些仪器代替了需要等待几天实验室分析结果的采样方法，直接提供活动期间焊

接烟尘浓度的测量，可以确保尽可能安全的工作环境。 
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